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内容概要

本书包括机械加工工艺规程的制订、机械加工精度、机械加工的表面质量、机床夹具设计基础、机床
专用夹具及其设计方法、典型零件加工、特种加工工艺、计算机铺助工艺设计与现代制造技术及装配
工艺基础共九章。

本书突出了基本概念，注重实际应用，是全国高等职业技术教育试用教材。
书后附有机械制造工艺与机床夹具课程设计及习题。
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章节摘录

版权页：插图：（1）切削用量切削用量中切削速度和进给量的影响最大。
当切削速度增大时，刀具与工件接触时间短，塑性变形程度减小。
一般情况下，速度大时温度也会增高，因而有助于冷硬的回复，故硬化层深度和硬度都有所减小。
当进给量增大时，切削力增加，塑性变形也增加，硬化现象加强，但当进给量较小时，由于刀具刃口
圆角在加工表面单位长度上的挤压次数增多，硬化程度也会增大。
（2）刀具刀具的刃口圆角大、后刀面的磨损、前后刀面不光洁都将增加刀具对工件表面层金属的挤
压和摩擦作用，使得冷硬层的程度和深度都增加。
（3）工件材料工件材料的硬度愈低，塑性愈大时，切削后的冷硬现象愈严重。
三、表面层金相组织变化与磨削烧伤机械加工时，在工件的加工区及其附近区域将产生一定的温升。
对于切削加工而言，切削热大都被切屑带走，其影响不太严重。
但在磨削加工时，由于磨削速度很高、磨削区面积大以及磨粒的负前角的切削和滑擦作用，会使得加
工区域达到很高的温度。
当温升达到相变临界点时，表层金属就会发生金相组织变化，产生极大的表面残余应力，强度和硬度
降低，甚至出现裂纹。
这种现象称为磨削烧伤。
烧伤严重时，表面会出现黄、褐、紫、青等烧伤色，这是工件表面在瞬时高温下产生的氧化膜颜色。
不同的烧伤颜色，表明工件表面受到的烧伤程度不同。
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编辑推荐

《机械制造工艺与机床夹具(第2版)(含课程设计与习题)》是高等职业技术教育试用教材，机械工业出
版社精品教材。
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