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内容概要

本书是根据1987年版修订的，还结合焊接技术的新发展，
对部分章节作了调整与增删；同时力求全面采用新的技术标
准。
本书着重介绍了常用的铝、铜、钛及其合金的焊接知识
及工艺。
对纯镍、纯银、镁及镁合金、锆及锆合金、铅及铅合金
和异种金属的焊接技术也作了较详细的阐述。
为使读者能全
面地了解有色金属的焊接特点，书中对金属的焊接性、焊接材
料、焊接设备、焊接工艺、焊接操作技术以及焊接的质量检验
等均作了叙述。
在叙述有色金属焊接方法时，除了介绍常用的
手工钨极氩弧焊、钨极脉冲氩弧焊、自动熔化极氩弧焊外，还
探讨了半自动熔化极脉冲氩弧焊、等离子弧焊、真空电子焊、
电阻点焊、缝焊和钎焊等。

本书可供中级以上焊工和初、中级技术人员阅读，也可
作为高等院校焊接专业师生的参考书以及培训有色金属焊接
专业人员的教材。
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