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内容概要

　　本书是根据国内外有关焊工考核标准，并结合我国焊接生产现状，为培训焊工而编写的。
书中以焊接冶金基本原理、焊接电弧产生、焊接应力与变形及金属材料的焊接等基本焊接理论为基础
，详细介绍了手弧焊的单面焊双面成形焊接技术、立向下焊接技术以及手工钨极氩弧焊技术，并结合
工程实例具体介绍了各种常用钢材的焊接工艺。
同时，对新型、高效、节能的焊接设备和焊接材料，手弧焊工的培训及考核，焊接安全与防护也作了
重点介绍。
书末附录了有关国内外焊工考核标准及新的国家专业标准，便于读者查找。
　　本书可作为焊工培训的教材，也可供焊工、焊工培训教师以及焊接施工技术人员阅读。
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