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1有关电机设计的问题
电机的电磁设计
1.1不要设计过于细长或扁平的电机
1.2电机线圈的电流密度不宜过大或过小
1.3电机铁心的磁通密度不宜过高或过低
1.4电机的槽满率不宜过高或过低
1.5电机槽形的设计尽可能选用平行齿梯形槽
1.6槽形边缘不要有尖角
1.7尽量用圆底槽代替平底槽
1.8电机铁心槽口宽度不宜过大
1.9定子槽数不要太多或太少
1.10异步电动机避免选用过大或过小的气隙
1.11避免选用不适合的定，转子槽配合
1.12避免因转子槽形不好，使电机起动困难
1.13异步电动机转子要合理斜槽
1.14异步电动机转子开路电压不要超过500V
1.15绕线转子电机定、转子绕组的极数要一致
1.16单层绕组不要用于容量较大的电机
1.17容量较小的电机不要用双层绕组
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1.18直流电机气隙不宜过大或过小
1.19直流电机电枢绕组不要采用整距
1.20直流电动机不宜只有并励绕组
1.21直流电机换向极磁路不要饱和
1.22凸极同步电机不要用均匀的气隙
1.23单相电机不要用非正弦绕组
电机结构设计
1.24结构件的机加工精度和粗糙度不要选择过高或过低
1.25结构件的机加工部位应尽量减少
1.26结构件的机加工长度应尽量减少
1.27机加工部位应尽量避免断续切削
1.28铸件要尽量避免使用型芯
1.29铸件要避免各部位厚薄不均
1.30铸件要尽量避免采用大厚截面
1.31铸件不能无起模斜度
1.32铸件上不要有过小铸孔
1.33铸件不要忽略加强筋
1.34焊接件毛坯尽量采用型材
1.35大电机不要用铝合金做机座端盖
1.36不要使电机轴肩胛处有尖角
1.37电机轴不要过细过长
1.38不要用粗糙度不好的轴
1.39不要使键槽和轴的基准面不对称
1.40转轴上尽量避免用不同宽度的键槽
电机的装配设计
1.41电机的转动零部件不要忽略增 减重部位的设计
1.42转子避免用过紧的公差配合
1.43电机定子的固有频率应避开100Hz的干扰频率
1.44电机转轴的自振频率应远离负载力的频率
1.45轴和端盖与轴承内、外圈的配合不要太紧或太松
1.46电机两端都用球轴承时轴向不要卡死
1.47不要使用两轴承挡间距不合适的电机轴
1.48转轴和转子铁心的配合不要太松或太紧
1.49转轴和转子的配合长度不要太长
1.50不要使电机转子产生轴向窜动
1.51不要把同一种轴承润滑脂用于不同要求的电机
1.52注意防止电机的轴电流
1.53电机的定转子铁心不要错位
1.54避免无法拆卸的结构设计
1.55注意保持线圈端部和机座端盖间的合理间隙
1.56注意防止异步电机笼条松动
1.57不要使电机炭刷弹簧的压力太大或太小
1.58不要使电机炭刷在刷盒内太松或太紧
1.59直流电动机炭刷要放在磁极的几何中心线上
1.60直流电机焊接机座的焊缝应在磁极的中心线上
1.61直流电机的两半机座不要采用两个对等半圆
1.62不要用过细的电机引出线
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大中型电机设计
1.63电机的振动值不允许超过标准规定的数值
1.64电机的噪声不允许超过标准规定的数值
1.65电机一般不允许在超过铭牌额定数据的情况下使用
1.66一般的大、中型电动机不允许频繁起动
1.67电机气隙不均匀度不要超过允许值
1.68空载电流三相不平衡值不要超差
1.69转子临界转速不宜过大或过小
1.70电机转子挠度不要超过允许值
1.71电机进风口的风速不宜过大
1.72大、中型电机地脚螺栓不要过短
1.73用平键的电机应避免在往复运转的工况下使用
1.74电机上的罩或冷却器上的吊攀不能用来起吊整台电机
1.75采用滑动轴承的电机其轴向跳动量不得过大
1.76滑动轴承油量不宜过小
1.77滑动轴承用油环润滑时，轴颈线速度不宜过大，
也不宜过小
1.78滑动轴承的轴瓦与轴颈的接触面不超过合理数值
1.79油环润滑的滑动轴承的上瓦隙及侧隙不得超过允许值
1.80强迫压力供油润滑的滑动轴承的上瓦隙及侧隙
不得超过规定范围
1.81用润滑脂润滑的滚动轴承，润滑脂不宜太多或太少
1.82电机采用滚动轴承时，应避免两端都用不能承受轴向
推力的轴承
1.83电机绕组的绝缘电阻不得过低
1.84电机轴承绝缘及测温元件的绝缘电阻不应低于规定值
1.85过分潮湿的绕组，应避免用通入电流的方法
进行直接干燥
1.86电机干燥时，应避免温度急剧升高
1.87带有冷却器的电机，应避免初、次级冷却介质
互相平行流动
1.88定子和转子的三相直流电阻的偏差不得超过允许值
1.89定子每极每相槽数qs值为分数时，槽数的禁忌值
1.90异步电机槽配合的禁忌值
1.91绕线型异步电机槽配合的禁忌值
1.92极数为3的倍数的电机，测温元件在槽内布置的禁忌
1.93定子槽楔不要高于铁心内圆
1.94机座地脚孔中心线与壁板之间的距离不宜过小
1.95全封闭、径向通风和外压装的箱式电机，机座和
铁心上筋的布置禁忌
1.96定子端箍直径不宜过大
1.97轴上焊筋时，筋的根数的禁忌值
1.98深槽异步电机转子导条尺寸的禁忌值
1.99极数为3的倍数的绕线型异步电机，转子引出线槽
位置的禁忌
1.100大、中型高速异步电机的定子压圈、端箍及转子护环材料
选用的禁忌
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1.101凸极同步电机两相邻磁极线圈之间距离不宜太小
1.102凸极同步电机采用电阻率不同的混合阻尼条时的禁忌
1.103凸极同步电机磁极阻尼孔槽距的禁忌
1.104具有提刷装置的绕线型异步电机，起动完毕转入运行状态时，
应避免先提刷后短路
1.105集电环的环间距离不宜过小
1.106炭刷与集电环的接触面积不得过小
1.107炭刷的载流量不要过大
电机工艺
1.108电机主要零部件的同心圆尺寸不要多次装卡加工
1.109避免加工时的装卡变形
1.110避免因机加工损坏电机绝缘
1.111加工导磁零件不要用大切削量
1.112软绕组嵌线时不要用金属划线板及金属打板
1.113拆卸电机绕组时不要用碱水泡煮法
1.114不要在转子端部松动时进行绑扎
1.115不要把未校正平衡的转动零部件装入电机
1.116涂有防锈油的轴承未经清洗不要使用
1.117热套轴承不要过热
1.118装拆球轴承时不要使钢球受力
电机应用
1.119多粉尘场所不要用防护式电机
1.120潮湿腐蚀性环境不要使用普通电机
1.121一般电机不要直接用于高原地区
1.122高温场所不能用一般电机
1.123短时工作电机不能连续工作
1.124不要使电机超载运行
1.125不宜使电机长期轻载运行
1.126不要使电机超速运行
1.127不要使电机长期低速运行
1.128不要使电机过热运行
1.129不要使电机在不通风的环境中工作
1.130不要将久置不用的电机直接投入运行
1.131不要任意起动寒冷环境中的电机
1.132不宜把小电机串、并联当大电机用
1.133不要把三相绕组为 形接线的电机接成 形接线
1.134不要任意把 形接线改成 形接线
1.135不要使电机在三相电源电压不平衡下运行
1.136不要使电机在三相电流不平衡下运行
1.137不要使电机在电源频率过低下运行
1.138不要直接把60Hz的电机用于50Hz的电源
1.139不要使异步电机的电源电压过高或过低
1.140电机不要缺相运行
1.141有异常振动和声响的电机不应继续运行
1.142一般电机应避免频繁起动
1.143避免不正确起动电动机
1.144重载起动不要用普通电机
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1.145不同传动方式要选用不同的电机轴承
1.146不要使电机轴承过热
1.147电机的起动电阻不能当调速电阻用
1.148绕线型异步电动机转子绕组回路不要开路运行
1.149不要把分相起动的单相电机作分相运转
1.150直流电机不要在有腐蚀性气体或尘埃中运转
1.151串励直流电动机不能空载运行
1.152不要使直流电机在明显火花下连续运行
1.153避免换向器和炭刷的摩擦噪声
1.154不要使换向器的表面聚积导电异物
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