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内容概要

本书是根据机械制造工艺学及设备专业教学指导委员会所制订的教学计划和课程教学大纲编写的。
全书内容共分六章：机械加工工艺规程设计、机床夹具设计原理、机械加工精度、机械加工表面质量
、机器装配工艺过程设计、机械制造技术的发展。
�    本书力求在保证基本内容的基础上，增加新内容，以反映现代制造技术的发展；注意多用图、表来
表达叙述性内容，理论联系实际，每章均有一定数量的习题和思考题，便于思考，掌握要点。
    本书主要作为高等院校机械制造工艺及设备专业的教材；也可供自学考试、电视大学、函授大学、
业余大学、职工大学等学生作教材或参考书用，同时也可供从事机械制造业的工程技术人员参考。
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作者简介

王先逵，1932年2月13日出生，江苏省南京市人，1956年清华大学机械制造系研究生毕业。
清华大学机械学院精密仪器与机械学系教授、博士生导师，享受政府特殊津贴。
长期从事机械制造工艺学、精密和超精密加工及计算机辅助制造等先进制造技术方面的教学和科研工
作，是我国第一
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编辑推荐

　　《机械制造工艺学》主要作为高等院校“机械工程及其自动化”专业本科教材，也可供高职高专
学校、职工大学、电视大学、函授大学、业余大学等学生作为教材或参考书，同时也可供从事机械制
造业的工程技术人员和自学考试考生参考。
　　《机械制造工艺学》第1版曾荣获国家机械工业局1999年科学技术进步奖三等奖。
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