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前言

《焊接生产基础》是焊接专业的试用教材，是根据焊接专业新的指导性教学计划及《焊接生产基础》
教学大纲编写的。
本书内容共分七章，其中第二、三两章，全面、系统地介绍了手弧焊、气焊与气割的原理、工艺、设
备特点及基本操作，其它各章主要介绍焊接结构常用材料及焊接结构制造和检验的全过程，并对其它
焊接方法作一定概述。
根据教学计划的安排，本教材在专业教学实习中使用。
教材内容中除二、三两章外，其它各章均以简单的低碳钢结构为研究对象，以适应低年级学生的年龄
及知识特点。
本书由英若采主编。
其中第二章由雷世明编写；第三章由王建勋编写；第四章由王云鹏编写；其余各章均由英若采编写，
并由英若采统稿。
全书由王一戎教授主审。
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内容概要

本教材系根据机械中专焊接专业新的指导性教学计划与课程教学大纲编写的,书中全面、系统介绍了手
弧焊、气焊与气割的原理、工艺、设备特点及基本操作，并简要介绍了焊接结构常用的金属材料以及
料接结构制造及检验的全过程，对其它焊接方法也作了概述。
    本书主要作为焊接专业教学实习中讲授专业基础知识的教材，结合实际操作，使学生在掌握基本操
作技能的同时，初步掌握与实习内容有关的专业基本知识，本书也可作为复合型热加工专业的专业课
教材。
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章节摘录

较小的设备制造出大型的产品。
5）焊接的劳动条件比铆接好，劳动强度小，噪声低。
由于具备了上述优点，在锅炉压力容器、船体和桥式起重机制造中，焊接已全部取代了铆接。
在工业发达国家，焊接结构所用钢材约占钢材总产量的50％。
需要说明的是，焊接时的高温加热，会引起某些金属材料性能变坏或承载能力下降。
这些问题随着焊接技术的发展逐步得到改善，但仍使焊接的应用受到一定的局限。
二、焊接技术的发展概况焊接技术应用于工业生产是始于19世纪80年代，至今不过百年左右。
焊接技术的发展主要表现在新方法的研制、应用与机械化自动化程度的提高。
经济的发展对焊接技术提出了更高的要求，而科技的进步也为焊接方法与设备的发展提供了条件。
目前，各种电弧焊、电阻焊、气体保护焊已成为生产中使用的常规焊接方法，而等离子弧焊接、电子
束焊接等一些高效、节能的新技术也逐步得到推广，从而大大扩展了焊接技术应用领域，一些具有特
殊性能的高合金钢、有色金属、稀有金属等，都可以用焊接的方法获得高质量的接头。
焊接不仅用于大型结构的制造，在一些精密、尖端的产品制造中也发挥了重要作用。
由于先进的电子技术、自动控制技术和计算机技术的应用，焊接设备的可靠性明显提高，功能不断完
善。
现在不仅有机械化、自动化的单机，还有程序控制的自动焊接生产线和焊接机器人。
我国的焊接技术是新中国成立后才获得发展的，虽然起步较晚，但已取得令人瞩目的成就。
早在60年代，我国就掌握了万吨级巨轮和桥式起重机的焊接技术，并成功地设计和制造了全焊
的12000t水压机。
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