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内容概要

　　本书是在原机械工业部中等专业学校机械制造专业教学指导委员会组织编写的第四轮中等专业教
育机电类规划教材《公差配合与测量技术》(四年制)的基础上，结合当前三年制中等职业教育的特点
重新进行修订的。
　　全书内容包括绪论；光滑圆柱的公差与配合；测量技术基础；形状和位置公差及检测；表面粗糙
度及其检测；量规设计基础；圆锥和角度的公差与检测；平键、花键联结的公差与检测；普通螺纹结
合的公差与检测；渐开线直齿圆柱齿轮的公差与检测。
本书的讲课时数为50-55学时。
　　本书是机电类专业的必修教材，实用性强，内容少而精。
全书突出介绍了常见几何参数的公差标注、查表与解释以及几何量的常见检测方法。
全书采用新的国家标准，表述通俗易懂，方便自学。
本书作为三年制中专和职高的教材，也可供从事机械制造的工人、工艺人员学习参考。
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