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内容概要

本书是根据机械部机械制造专业中专教学指导委员会制订的机械加工基础课程教学大纲编写的规划教
材。
其内容分别为：机械加工基本知识与常用量具，金属切削的基本知识，工件装夹，车削、铣削、刨削
、磨削加工，其它加工方法简介以及零件机械加工工艺。
为便于教学，各章均有复习思考题。
    本书根据教学实习的需要，详细介绍主要工种的加工方法，介绍了机械加工人员应具备的金属切削
基本知识，公差配合与常用量具的基本知识及轴、套、支架类零件的机械加工工艺过程。
本书为中专机械专业教材。
也可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：4）竹节形竹节形是工件直径不等或表面等距不平的现象。
产生这种现象的原因主要还是由于跟刀架外侧支承爪和工件接触过紧（或过松），或者由于顶尖精度
差而造成的。
在车削工件时，支承爪接触工件过紧，将把工件顶向刀尖，从而增加了吃刀深度，使此工件直径变小
。
由于工件直径变小产生了间隙，当跟刀架行进到此处，切削时的径向力又把工件推到和跟刀架支承爪
接触，在这一过程中工件直径又变大。
当跟刀架在行进到此处时又会把工件推向刀尖，从而又使工件直径变小。
这样不断重复，有规律地变化，使工件直径一段大、一段小，形成竹节形。
其解决办法，首先是选用精度较高的活顶尖并采取不停车跟刀的方法，在进给的过程中，先轴向切入
约20～30mm，如出现竹节形则应退刀，停止进给；然后松开跟刀架，采用宽切削刃刀具和大进给量
的方法，对已经出现竹节形的部位再进行1～2加工行程，即可消除。
消除之后重新调整支承爪，进行正常的进给车削。
5）振动波纹振动波纹是进给过程中工件外圆出现的径向多棱或椭圆状态，由此将引起振动。
其产生的原因是跟刀架紧固不好，支承爪弧面接触不良，上侧支承爪压得太紧使工件下垂，造成外侧
支承接触产生变化。
其次是顶尖轴承松动或不圆，在开始吃刀时就有振动或椭圆所致。
其解决方法：检查跟刀架紧固部分，修整支承爪弧面；选用结构合理、精度较高的活顶尖；跟刀架上
侧支承爪轻轻接触工件表面，不要压得太紧。
开始出现振动波纹，就要和出现竹节形现象一样，重新修整，待消除之后，再进行正常的进给车削。
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编辑推荐

《机械加工基础》是普通中等专业教育机电类规划教材，机械工业出版社精品教材。
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