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内容概要

焊接工程综合试验是正确进行焊接产品工艺设计、合理
选材、合理施工以及加强焊接质量管理的有力手段。

本书系统地介绍了金属焊接性试验、焊接工艺评定试验、
焊接材料质量评定试验、弧焊电源性能试验、焊工操作技能
评定试验、焊接产品质量检验和焊接产品失效分析试验等。
分
别介绍了这些试验的目的、内容、要求及其方法，并列举了
一些比较典型的工程应用实例。

本书可供焊接工程技术人员、中、高级焊工和焊接专业
大中专院校师生使用。
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第三节 弧焊电源性能试验的方法
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二、试验方法
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第一节 概述
一、焊工考试的必要性
二、焊工考试内容
第二节 焊工操作技能考试项目的确定
一、焊接方法的类别
二、母材钢号的类别
三、试件的类别
四、焊接材料的类别
第三节 焊工考试试件要求及评定试验项目
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一、焊工考试试件的尺寸、数量及焊接要求
二、焊工考试试件的评定试验项目
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四、冷弯试验
五、金相宏观检验
第五节 焊工操作技能评定试验应用实例
一、20g钢板平位单面对接手弧焊操作技能的评定
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第七章 焊接产品质量检验
第一节 概述
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二、焊接产品质量检验的作用
第二节 焊接产品质量检验的内容及规则
一、外观检查
二、无损检测
三、焊接接头的力学性能试验
四、金相及断口检验
五、压力试验
第三节 焊接产品质量检验的方法和技术要求
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三、焊接接头的力学性能试验
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五、压力试验
第四节 焊接产品质量检验应用实例
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第八章 焊接产品失效分析试验
第一节 概述
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