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内容概要

　　《机械制造技术》内容分为五篇，共二十章。
第一篇为总论，介绍机械制造过程和工艺系统基本理论；第二篇为机械加工方法与装备，介绍车、铣
、钻与镗、磨、齿形等加工方法与装备；第三篇为机械制造工艺设计，介绍尺寸链、加工误差、表面
质量与工艺规程设计；第四篇为典型零件加工工艺，介绍轴、箱体与齿轮加工工艺，第五篇为现代制
造技术简介。
全书以常规制造技术为主体，在掌握概念与原理的同时，突出技术应用，适应专业教学改革的要求。
　　《机械制造技术》可供高等职业技术院校及高等专科学校机械制造、模具设计与制造、机电一体
化等机械类专业学生使用，也可供有关工程技术人员参考。
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