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内容概要

本书是中国机械工程学会焊接分会编写的一本统一术语
的工具书，共收集焊接术语1530条，每条术语均配有英、
日、俄、德、法五种外文，并附有定义说明。
全书有插图
202幅。

第2版主要特征：新增术语390条，均为专业最新技术
的术语；与相关的国家标准协调一致。

为方便读者查找，书末还附有中、英、日、俄、德、法
六种文字的术语索引。

本书供焊接专业工程技术人员及大专院校师生参考，并
可作为对外科学技术交流的工具书。
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