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前言

　　本书是根据职业学校模具设计与制造专业教学计划和冷冲压与塑料成型机械课程教学大纲编写的
，并经模具专业教学指导委员会审定，作为模具专业的专业课教材，也可供从事金属和塑料成型的技
术人员参考。
　　本教材集冷冲压、塑料成型和金属压铸三种机械设备于一书，主要讲授常用的有代表性的机械设
备，兼顾部分新的先进机械设备，重点介绍设备的工作原理、结构、特性和应用，同时对挤出理论等
也作了简要介绍。
　　编写力求做到通俗实用，内容精选，插图恰当、清晰、形象。
每章后附有复习思考题，便于教学。
　　全书共分六章，包括：曲柄压力机，其它类型的冲压设备（双动拉深压力机、螺旋压力机、精冲
压力机、高速压力机、数控冲模回转头压力机），液压机，塑料挤出成型设备，塑料注射机，其它成
型设备（塑料压延机、压铸机）。
　　本书由欧圣雅主编，胡国松主审。
参加编写的有陈胤、徐志扬。
具体分工如下：绪论、第三章、第五章、第六章由欧圣雅编写；第一章、第二章由陈胤编写；第四章
由徐志扬编写。
　　参加审稿会的有胡国松、翁其金、马立华、罗晓晔、陈胤、徐志扬、欧圣雅。
连赛英、福日公司陈吉钏、福建华侨塑料厂林锦新对本教材的编写给予大力支持，在此一并深表感谢
。
　　由于编者水平有限，教材中难免存在缺点和不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　本书共分六章，内容包括：曲柄压力机、其它类型的冲压设备、液压机、塑料挤出成型设备、塑
料注射机和其它成型设备。
集冷冲压塑料成型和金属压铸三种机械设备于一书。
重点介绍设备的工作原理、结构、特性和应用，同时对挤出理论也作了简要介绍。
本书力求突出实用性，重在培养学生的应用和设计能力。
　　本书系中等专业学校模具专业的专业课教材，也可作为职业大学、电大、职业中专、职业高中用
教材，并可供从事金属和塑料成型的技术人员参考。
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章节摘录

　　一、冲压与塑料成型在工业生产中的地位　　冲压是利用压力机和冲模对材料施加压力，使其分
离或产生塑性变形，以获得一定形状和尺寸的制品（即零件或坯件）.的一种少无切削加工工艺。
这种加工方法多在常温下进行，主要用于金属板料加工，故又称冷冲压或板料冲压。
虽然冲压生产对冲压模制造的技术要求比较高，生产周期较长，成本也较高，但在大批量生产的情况
下，冲压与锻造、铸造、焊接、切削加工方法比较，无论在技术上，还是在经济方面都具有显著的优
越性，如生产效率高；制品的尺寸精度高，而且质量稳定，一般不需要再进行机械加工即可供装配使
用；材料利用率高，而且在节省原材料消耗的情况下，能获得强度高、刚度好、重量轻的制品；能够
加工其它方法难以实现的某些复杂零件。
因此，它在现代汽车、农业机械、电机、仪器仪表、电子和国防工业，以及日常生活用品的生产中得
到广泛应用。
据粗略统计，汽车制造业60％～70％的零件是采用冲压制成的。
在电子产品中，冲压件的数量占零件总数的85％以上，在电机和仪器仪表生产中，有60％～70％的零
件是冲压件，飞机、导弹、枪弹、炮弹等航天国防工业，冲压件生产也占很大的比例。
冲压已经成为现代先进的加工方法之一，当今许多国家都十分重视冲压技术的研究和应用，工业发达
的国家，其冲压生产均相当发达，并不断地在研究和发展之中，以促进工业建设的进程。
　　塑料工业是随着近代科学技术进步和工业生产发展而形成的新兴工业，它包含塑料生产和塑料制
品生产两个生产系统，它们是一个体系的两个连续部分。
由于塑料具有质轻、比强度高，摩擦系数小，电绝缘性能和化学稳定性好，良好的消声隔音作用，容
易成型加工，可焊性好，能很好地与金属、木材等其它材料相嵌接等一系列优点，特别是工程塑料不
仅可以大量地取代金属和其它材料作为代用品，而且正逐渐地发展成为具有特殊性能，能够适应特殊
工作环境，为一般材料所不能代替的特殊功能材料，又由于塑料的原材料来源丰富，所以塑料工业虽
然是年轻的工业，其发展速度是很快的。
塑料的应用领域不断扩大，从日常生活到机电、仪器仪表、医疗、纺织、轻工。
建筑以及国防等许多工业部门都应用塑料制成的零件和制品。
就世界范围看，近几十年塑料的产量几乎每五年翻一番（见表0-1），即使在1973年和1979年出现石油
危机，工业发展受到很大冲击的情况下，以石油为主要原料的塑料产量仍以较快的速度增长（年增长
率平均达6％～7％，其中，工程塑料的年增长率更高，美国为13％左右，西欧约为8.5％），这是因为
在石油危机期间，塑料代替金属使用（如1t塑料代替5t有色金属计算），节约能源所发挥的作用越来
越显得重要。
　　⋯⋯
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