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第9章 埋弧焊生产应用实例
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埋弧焊
1.1概述
1.2焊接工艺
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2.3焊后检查
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4.2腹板拼接焊接
工艺
4.3焊后检查
4.4梁与柱角接缝埋
弧焊
4.5焊后检查
5实例5600MW锅炉锅筒
纵环缝窄间隙埋弧焊
5.1概述
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工艺
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5.4接头性能
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6.2杆件埋弧焊工
艺
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验
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埋弧焊
7.1概述
7.2焊前准备
7.3焊接工艺
7.4BHW－35（13MnNi－
Mo54）对接接头
性能
7.5BHW－35与20Mn－
Mo锻件对接
埋弧焊
8实例8200MW电站锅炉
锅筒纵环缝窄间隙埋
弧焊
8.1概述
8.2纵环缝窄间隙埋弧焊
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8.4接头性能
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缝埋弧焊
9.1概述
9.2环缝埋弧焊
工艺
9.3焊后检查
9.4接头典型力
学性能
10实例10300MW电站锅炉
铬钼耐热钢集箱环缝埋
弧焊
10.1概述
10.2焊接工艺
10.3焊后检查
10.4接头性能
11实例11气化炉壳体纵环缝
的窄间隙埋
弧焊
11.1概述
11.2焊接工艺
11.3焊后检查
11.4接头性能
12实例1280万吨/年加氢
反应器环缝埋
弧焊
12.1概述
12.2焊接工艺
12.3焊后检查
12.4接头力学
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性能
13实例13 600MW电站锅炉
过热器集箱环缝埋弧焊
13.1概述
13.2焊接工艺
13.3焊后检查
13.4接头力学性
能
14实例141Cr18Ni9Ti不锈钢
板对接埋弧焊
14.1概述
14.2焊接工艺
14.3接头各项性能
15实例15300MW电站锅炉
高压加热器管板带极
堆焊
15.1概述
15.2堆焊工艺
15.3焊后检查及力学
性能
16实例16 24万吨/年尿素
装置汽提塔管板带极埋弧
堆焊
16.1概述
16.2堆焊工艺
16.3焊后检查
17实例17300MW混流式水
轮机转轮双金属上冠不锈钢
带极埋弧堆焊
17.1概述
17.2堆焊工艺及试验结
果
18实例18水泥挤压辊药芯
带极埋弧堆焊
18.1概述
18.2堆焊工艺及检查结果
参考文献
第2篇 气体保护焊
第1章 气体保护焊方法
概论
1气体保护焊原理、特点及
应用范围
1.1气体保护焊
原理
1.2气体保护焊的
特点
1.3气体保护焊的应
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用范围
2气体保护焊方法分类
第2章 CO2气体保护
焊
1CO2气体保护焊的特点
及应用范围
1.1CO2气体保护焊
的特点
1.2CO2气体保护焊的应
用范围
2CO2气体保护焊冶金
原理
2.1氧化还原反应
2.2硅、锰脱氧
2.3气孔及防止措
施
3CO2气体及焊丝
3.1CO2气体
3.2焊丝
4CO2气体保护焊设备
4.1焊接设备的组
成
4.2焊接电源
4.3供气系统
4.4送丝系统
4.5焊枪
4.6典型CO2气体保护
焊设备简介
4.7国内常用CO2气体
保护焊机型号及技术
数据
4.8CO2气体保护焊机的
常见故障及维护
5焊接工艺及焊接技术
5.1熔滴过渡形式及焊接
工艺参数
5.2焊接技术
6CO2电弧点焊
6.1特点及应用范
围
6.2接头形式及焊接参数
选择
7CO2气电立焊
7.1特点及应用范
围
7.2焊接设备及辅助
装置
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7.3接头形式及焊接参数
选择
8CO2堆焊与焊接修复
8.1CO2堆焊
8.2CO2焊接修复
9CO2气体保护焊常见焊接
缺陷及防止措施
9.1电弧不稳
9.2焊道成形不良
9.3气孔
9.4裂纹
10CO2气体保护焊应用
实例
10.1CO2气体保护焊在
汽车制造业的应
用
10.2CO2气体保护焊在
机车车辆制造业的
应用
10.3CO2气体保护焊
在造船业的应
用
104CO2气体保护焊在
起重机制造业的
应用
10.5CO2气体保护焊在
摩托车制造业的
应用
10.6CO2气体保护焊在
锅炉压力容器制造
业的应用
10.7CO2气体保护焊在
重型机电设备制造
业的应用
10.8CO2气体保护焊在
轻工机械制造业
的应用
10.9CO2气体保护焊在
建筑业的应用
10.10CO2气体保护焊
在焊接修复工作
中的应用
第3章 熔化极活性气体保
护焊（MAG焊）
1熔化极活性气体保护焊的
特点及应用范围
1.1熔化极活性气体保护
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焊的特点
1.2MAG焊的应用
范围
2保护气体成分对MAG焊
过程的影响
2.1气体成分对熔滴过
渡形态的影响
2.2气体成分对焊接飞
溅的影响
2.3气体成分对焊缝成
形的影响
3焊接设备
3.1焊接设备的组
成
3.2气体配比器
4低碳钢及低合金钢的
焊接
4.1保护气体及常用钢种
的焊丝选择
4.2常用钢种的焊接
参数
5焊接应用实例
5.1不同气体保护的双枪
自动焊在汽车车轮生
产中的应用
5.2贮液罐阀体
MAG焊
5.3加氢高压空冷器深
小孔内角缝MAG
焊
5.4钢板组合件的自动
MAG焊
5.5集装箱波纹板的自
动MAG拼焊
第4章 熔化极惰性气体保
护焊（MIG焊）
1熔化极惰性气体保护焊的
特点及应用范围
1.1熔化极惰性气体保护
焊的特点
1.2MIG焊的应用范
围
2焊接设备
3铝及铝合金的MIG
焊
3.1铝及铝合金的类型
及其焊接特点
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3.2焊前准备
3.3焊丝的种类及
选择
3.4焊接参数的选
择
3.5焊接操作
4不锈钢的MIG焊
4.1焊接特点
4.2焊丝成分
接工艺
第7章 等离子弧焊接应用
实例
1板材对接焊接
2直管对接焊接
3薄壁容器的焊接
4薄壁小球的焊接
5不锈钢焊接管纵缝
焊接
6单体液压支柱的焊接
7排气管的焊接
8管子全位置焊接
9波纹管和传感器的焊接
9.1波纹管的焊接
9.2波纹管与法兰的
焊接
9.3压力传感器的焊
接
第8章 等离子弧堆焊
1等离子弧堆焊原理
及分类
2填丝等离子弧堆焊
2.1冷丝等离子弧堆
焊
2.2热丝等离子弧堆
焊
3粉末等离子弧堆焊
（喷焊）
3.1粉末等离子弧堆焊的
特点
3.2粉末等离子弧堆
焊设备
3.3堆焊用金属粉
末
3.4粉末等离子弧堆
焊工艺
3.5粉末等离子弧堆焊的
应用
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3.6可能产生的缺陷
及防止
3.7应用实例
第9章 等离子弧焊接的安
全防护
1等离子弧焊接过程中可能
出现的有害因素
1.1有害气体
1.2弧光辐射
1.3金属烟尘
1.4高频电磁场
1.5放射性物质
2安全防护
2.1有害气体和烟尘
的防护
2.2光辐射的防护
2.3高频电磁场的防
护
2.4放射性物质的防
护
参考文献
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