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内容概要

“操作技能手册丛书”第2版在遵循原书“实用性、科学性、先进性”相结合为宗旨，以提高操作技
术工人综合素质及技能素质为目的的基础上，对全书总体结构和内容设置作了适当的调整和增补，更
进一步充实和完善了操作技能内容。
    “钳工操作技能手册”全书共分七章，主要内容包括：划线、錾削、锯削、锉削、刮削、矫正和弯
形等基础技能操作；常用钻床型号及主要技术参数，钻床辅具，钻头、铰刀类型规格尺寸，钻削方法
，铰削方法，攻螺纹，套螺纹；研磨、珩磨、抛光的光整加工；典型零件的装配与调整；常用技术资
料等。
     本书主要供从事机械加工操作技术工人及技术人员使用，也可供技工学校师生学习参考。
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