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内容概要

本书是1992年版本的修订本，被列为部级重点教材。
这次修订力争做到将工艺理论和实践知识（典型零件加工与加工方法）有机地结合，并使两者都有所
加强和创新；内容面向21世纪的制造业，树立生产制造系统的观点和反映现代制造技术的新成就和动
向；严格贯彻有关国家标准；每章均有习题和思考题，以引导思维、掌握要点和培训能力；叙述简明
扼要，由浅入学，通俗易懂；贯彻少而精的原则，总篇幅比第1版所减少。
    全书共六章，主要内容包括机械加工工艺规程的制订和工艺尺寸链、机械加工精度、机械加工表面
质量、典型零件加工（主轴、曲轴、丝杠、套筒、箱体、圆柱齿轮、活塞、连杆）与加工方法、装配
工艺基础和装配尺寸链、现代制造技术（特种加工、超精密加工、机械制造系统自动化技术）等。
    本书主要作为高等工科院校“机械制造工艺及设备”、“机械设计制造及其自动化”和“机械工程
及自动化”等专业的教材，也可作为职业大学、电视大学、职工大学、函授大学、业余大学和自学考
试等学生的教材，共可供从事机械制造业的工程技术人员参考和培训。
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编辑推荐

　  其它版本请见：《机械制造工艺学（第2版）》
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