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内容概要

本书共分八章，内容以基本操作技能训练为主，概括地介绍了初级模样工应当掌握的基本知识和操作
技能，以及手工工具和常用机床的操作技能和维护保养方法。
本书还介绍了木材及木模通用部件的结构形式与操作技能和铸造生产的基本技能知识。
书中编入了适量的典型木模制作技能训练，以帮助初级模样工在自学中更好地提高操作技能。
本书还对木模涂漆、修理、检验技能以及安全文明生产的有关内容做了一定的介绍。
    本书既可作为初级模样工培训教材，也可供技工学校铸造专用师生及初级模样工自学参考。
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