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内容概要

　　本书是《模具实用技术丛书》之一。
本书从内容上兼顾理论基础和设计实践两个方面，用较大篇幅介绍了各种模具的设计实例，每个示冽
中都有工艺分析、主要计算方法和步骤、模具结构分析和主要零、部件设计等方面的详细内容。
内容简洁全面，实用性强，便于自学。
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