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内容概要

精密和超精密加工技术近年来获得飞跃发展。
本书全面系统地讲述了精密和超精密加工技术，内容包括：超精密切削和金刚石刀具，精密和超精密
磨削、研磨与抛光，精密和超精密机床，精加工中的测量技术和在线误差补偿，微细加工技术，精加
工的支撑环境和纳米技术。
本书内容丰富，不仅系统讲述了精密加工的基础原理和技术，新技术在精加工中的应用，还介绍了国
内外的最新发展和成就。
本书可供机制专业研究生和本科生作教材，同时也是科技人员的重要参考书。
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作者简介

王先逵
1932年2月13日出生，江苏省南京市人，1956年清华大学机械制造系研究生毕业。
清华大学机械学院精密仪器与机械学系教授、博士生导师，享受政府特殊津贴。
长期从事机械制造工艺学、精密和超精密加工及计算机辅助制造等先进制造技术方面的教学和科研工
作，是我国第一台数控机床(1957年)、第一条B1—64数控加工中心自动线(1959年)的最早参加者和主要
完成人之一；又是我国第一个计算机集成制造系统(1987年)和并行工程(1994年)的主要完成人之一。

20世纪80年代以来，承担多项国家、部委科技攻关项目、高技术项目的国家自然科学基金项目等前沿
课题，先后荣获国家发明四等奖1项，国家和省部级科技进步奖8项。
授权发明专利5项。
主要著作有《机械制造工艺学》、《精密和超精密加工技术》、《计算机辅助制造》、《现代制造技
术手册》和《精密加工技术实用手册》等；发表论文280余篇。

主要兼职有：全国高等学校制造自动化研究会副理事长；《机械工程学报》、《中国机械工程》、《
制造技术与机床》等杂志编委；多所高等院校兼职教授。

袁哲俊
哈尔滨工业大学教授，博士导师，长期从事金属切削、刀具、精密加工、纳米技术等方面的教学和科
研工作。
曾任国务院学位委员会学科评议组成员，全国机械制造教学指导委员会副主任兼切削组组长，中国生
产工程学会常务理事兼精密加工和纳米技术专业委员会主任，中国高校切削与先进制造研究会理事长
，中国机械工业刀具技术协会常务理事等，是著名的国际生产工程科学院CIRP的正式会员。
1956年被评为全国先进工作者，1991年被评为航天部有突出贡献专家。

曾完成多项重要科研项目，其中获国家科技进步三等奖1项，省部级一等奖2项，二等奖4项，省部级三
等奖和其他奖12项。
主编正式出版的教材和学术专著有12本，其中获国家优秀教材二等奖1本、国防科工委和航天部优秀教
材奖各1本。
发表学术论文约600篇，获发明专利3项，培养博士56人。
多次主持国际和全国学术会议，任会议主席。
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编辑推荐

　　商品《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：精密和超精密加工技术（第2版）》有两种印
刷封面，随机发货！
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