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前言

　　《模具材料及表面处理（第2版）》根据普通高等教育“十一五”国家级规划教材的要求，结合7
年来模具材料的发展情况，本书主要从以下几个方面进行了修订： （1）将有关7年来模具材料的技术
进步和新产品开发的内容在有关章节里都有反映，如对非合金塑料模具钢、非调质模具钢以及冷作模
具钢和热作模具钢中使用良好的新型钢种等内容都作了简介；（2）对第1版教材的冷作模具材料和热
作模具材料两章内容按照典型钢种→性能特点→热加工特性→应用范围的主线对层次结构作了调整，
以求更加简明，突出重点，便于教学；（3）对第1版教材理论分析较深、较多，不适应目前高职学生
的实际情况和高职教育的实用性要求的内容作了大幅删减，并对一些模具材料的市场行情作了介绍；
（4）修正了第1版教材中存在的错误；（5）依据标准GB/T1299-2000和YB/T094-1997以及模具材料应
用情况，对典型模具材料重新进行了选择。
 该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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内容概要

本书从模具材料的发展与应用情况出发，清晰简明地介绍了各类模具材料的性能特点、热加工工艺、
典型应用，以及模具的表面强化处理。
此外还介绍了国内进口模具材料的市场情况。

本书在保持第1版内容体系特色的基础上，更加突出了应用性，更符合高职模具设计与制造专业的教
学要求。

 本书主要供高职模具设计与制造专业的学生使用，也可供模具热处理技术人员和技术工人参考。
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章节摘录

版权页：插图：4.良好的抗疲劳性能很多情况下，冷作模具（如冷镦、冷挤、冷冲）是在交变载荷作
用下发生疲劳破坏的，所以要求较高的疲劳抗力。
影响疲劳抗力的因素很多，如钢中带状和网状碳化物、粗大晶粒，模具表面的微小刀痕、凹槽以及截
面突然变化和表面脱碳等，都能导致疲劳抗力降低。
5.良好的抗咬合能力当冲压材料与模具表面接触时，在高压摩擦下，润滑油膜被破坏，此时，被冲压
件金属“冷焊”在模具型腔表面形成金属瘤，从而在成形工件表面划出道痕。
咬合抗力就是对发生“冷焊”的抵抗能力。
影响咬合抗力的主要因素是成形材料的性质，如镍基合金、奥氏体不锈钢、精密合金等有较强的咬合
倾向。
模具材料及润滑条件对咬合抗力也有较大的影响。
二、工艺性能要求冷作模具材料还必须具备适宜的工艺性能，主要包括：可锻性、可加工性、可磨削
性、热处理工艺性等。
1.可锻性锻造不仅减少了模具的机械加工余量，更重要的是可改善坯料的内部组织缺陷，所以锻造质
量的好坏对模具质量有很大影响。
为了获得良好的锻造质量，对可锻性的要求是：热锻变形抗力低，塑性好，锻造温度范围宽，锻裂、
冷裂及析出网状碳化物的倾向性小。
2.可加工性对可加工性的要求是：切削力小，切削用量大，刀具磨损小，加工表面光洁。
大多数模具材料切削加工都较困难，为了获得良好的切削加工性能，需要正确进行热处理；对于表面
质量要求极高的模具，往往选用含S、ca等元素的易切削模具钢。
3.可磨削性为了达到模具的尺寸精度和表面粗糙度的要求，许多模具零件必须经过磨削加工。
对于可磨削性的要求是：对砂轮质量及冷却条件不敏感，不易发生磨伤与磨裂。
4.热处理工艺性热处理工艺性主要包括：淬透陛、回火稳定性、脱碳倾向、过热敏感性、淬火变形与
开裂倾向等。
（1）淬透性对于大型模具，除了要求表面有足够的硬度外，还要求心部有良好的强韧性配合，这就
需要模具钢具有高的淬透性——淬火时采用较缓的冷却介质，就可以获得较深硬化层。
对于形状复杂的小型模具，也常采用高淬透性的模具钢制造，这是为了使其淬火后能获得较均匀的应
力状态，以避免开裂或较大的变形。
（2）回火稳定性回火稳定性反映了冷作模具受热软化的抗力，可以用软化温度（保持硬度58HRc的最
高回火温度）和二次硬化硬度来评定。
回火稳定性愈高钢的热硬性愈好，在相同的硬度情况下，其韧性也较好。
所以对于受到强烈挤压和摩擦的冷作模具，要求模具材料具有较高的回火稳定性。
一般，对于高强韧性模具钢，二次硬化硬度不应低于60HRC，对于高承载模具钢不应低于62HRc。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<模具材料及表面处理>>

编辑推荐

《模具材料及表面处理(第2版)》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，高等职业教育机电类规
划教材，机械工业出版社精品教材。
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