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内容概要

　　《数控机床维修技术》介绍了数控设备的主要组成部分及工厂中常见的数控系统，对其工作原理
及维修作了论述和分析。
　　书中重点介绍了电液伺服系统的常见故障、基本维修方法、故障诊断等；列举了FANUC
及SIMENS公司产品性能与参数，对其他公司的产品也有论述。
后几章对 机床硬件的维修进行了探讨，特别是维修中所需的现代检测手段、仪器。
《数控机床维修技术》是作者多年从事数控设备的调整、维修工作经验的结晶，实用性很强。
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作者简介

孙汉卿，1958年毕业于哈尔滨工业大学电机系。
研究员级高级工程师。
中国自动化工程学会理事，获得国务院特殊津贴及部优秀科技工作者奖励，多年被评为中国第一汽车
集团公司劳动模范。
从1975年至今始终从事工业电气设备维修工作，主要负责维修一汽集团公司范围内的进口及复杂设备
；同时，多年从事对工程技术人员及维修工人有关数控、机器人、数显、计算机、变频器、网络控制
及通信等高新技术方面的培训工作。
��  
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