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内容概要

本书以各种机械设计、加工制造、质量检验及相关技术参考文献为依据，集作者自身的生产技术经验
为一体，以图文对照的形式，全面总结了机械制造过程中，含材料选择、加工制造、操作规  范及检
测手段等具有典型性的禁忌问题，共计2600条。
旨在为读者提供一本理论联系实际、有实用价值、能指导生产实践的工艺禁忌类工具书。
    全书按机械制造工种，将其工艺禁忌问题分为铸造、锻造、冲压、焊接与切割、热处理及切削加工
等六部分，以便利读者结合各自的专业需要，进行选择性使用。
    本书主要供机械制造行业中相当于中级技术职称的工程技术人员和技术工人使用，亦可作为培训教
材和生产管理人员的参考书。
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