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前言

1999年6月中共中央、国务院召开第三次全国教育工作会议，作出了“关于深化教育改革，全面推进素
质教育的决定”的重大决策，强调教育在综合国力的形成中处于基础地位，坚持实施科教兴国的战略
。
决定中明确提出要大力发展高等职业教育，培养一大批具有必备的理论知识和较强的实践能力，适应
生产、建设、管理、服务第一线急需的高等技术应用性专门人才。
为此，教育部召开了关于加强高职高专教学工作会议，进一步明确了高职高专是以培养技术应用性专
门人才为根本任务；以适应社会需要为目标；以培养技术应用能力为主线设计学生的知识、能力、素
质结构和培养方案；以“应用”为主旨和特征来构建课程和教学内容体系；高职高专的专业设置要体
现地区、行业经济和社会发展的需要，即用人的需求；教材可以“一纲多本”，形成有特色的高职高
专教材系列。
“教书育人，教材先行”，教育离不开教材。
为了贯彻中共中央、国务院以及教育部关于高职高专人才培养目标及教材建设的总体要求，中国机械
工业教育协会、机械工业出版社组织全国部分有高职高专教学经验的职业技术学院、普通高等学校编
写了这套《21世纪高职高专系列教材》。
教材首批80余本（书目附书后）已陆续出版发行。
本套教材是根据高中毕业3年制（总学时1600-1800学时）、兼顾2年制（总学时1100-1200学时）的高职
高专教学计划需要编写的。
在内容上突出了基础理论知识的应用和实践能力的培养。
基础理论课以应用为目的，以必需、够用为度，以讲清概念、强化应用为重点；专业课加强了针对性
和实用性，强化了实践教学。
为了扩大使用面，在内容的取舍上也考虑到电大、职大、业大、函大等教育的教学、自学需要。
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内容概要

本书是根据高等职业技术教学要求而编写的。
主要涉及可编程序控制器（PLC）的基本原理、控制指令、编程方法、系统设计、现场维护及众多工
程实用实例。
    本书重PLC技术，淡化型号，使读者能够举一反三，掌握关键能力。
程序设计指导分别给出两种机型的程序结果。
    本书内容翔实适应面广，技术针对性强，可作为高职高专、高等工科院校电气工程类、机电一体化
类、机械自动化类及电大、职大相应专业教材，也可作为工程技术人员的参考读物。
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章节摘录

插图：可编程序控制器的突出特点，就是用程序的“软连接”代替“硬接线”。
多姿多彩的控制效果、千变万化的控制功能，都可以在几乎相同的硬件环境下，依靠软件的变化来实
现。
如果视硬件为“躯壳”的话，软件则是“灵魂”。
编制程序就是为PLC“塑造灵魂”。
这是一项意义重大且富有挑战性而又趣味横生的工作，也是学习本书的最终目的之一。
3.1.1 编程语言所谓编制程序就是用一定的编程语言把一个控制任务描述出来。
尽管各PLC生产厂家采用的编程语言不尽相同，但程序的表达方式基本都有四种：梯形图语言、指令
表（亦称助记符）语言、逻辑功能图语言及高级语言。
绝大多数PLC都使用梯形图和指令表进行编程，故在详细介绍指令系统之前，先将这两种表达方式加
以简要说明。
1.梯形图语言梯形图是一种图形语言，它沿用了继电接触器（以后简称继接）控制（系统）中的触点
、线圈、串并联等术语和图形符号。
且由于其功能更加强大，所以又增加了一些继电.接触器控制中所没有的符号。
梯形图形象、直观，特别是对于熟悉继电.接触器控制的技术人员来说，有似曾相识的亲切感，易于接
受。
因.此许多PLC生产厂家都将“梯形图语言”作为第1用户语言。
梯形图由若干个梯级组成，按照自上而下，从左到右的顺序排列。
且每一个梯级都是左起于电源母线，然后按照一定的控制要求和规则连接各个触点，最后以继电器线
圈结束。
梯形图的画法很简单，只要将继电.接触器控制（系统）的原理图稍加改变即可。
2.指令表语言所谓指令，说穿了就是一条语句。
一般由两部分组成：一部分是用来表示PLC各种功能的助记功能缩写符号；另一部分是相应的器件编
号（也有些指令中没有器件编号）。
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编辑推荐

《可编程序控制器及其应用》：21世纪高职高专系列教材
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