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内容概要

本书包括模段、冲压、注塑及塑性成形设置四大部分。
模锻部分概述了模锻工艺的作用、分类及模锻生产流程，并着重讲述开式模锻工艺及锻模设计，其次
讲述闭式模锻工艺分析及模具设计要点，精密模锻工艺及模具设计特点；冲压部分介绍了冲压基本理
论，冲裁、拉伸工艺分析、计算及模具设计，常用冲压成形材料及成形性能分析，现代冲压成形工程
；注塑部分介绍了塑料注射成形的工艺及模具的结构，注射模的浇注系统、成型部件设计及冷却系统
的工艺计算。
设计原则和结构形式；塑性成形设备部分介绍了塑性成形设备的工作原理、基本结构和主要技术参数
。
       本书可供高等院校材料成形与控制工程专业的学生使用，也可供机类专业学生和从事锻压生产与
科学研究工作的工程技术人员参考。
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作者简介

夏巨谌，男，1941年生，华中科技大学材料学院教授、博士研究生导师、院长，兼任中国机械工程学
会锻压学会常务理事，河北省机械工程学会锻压学会学术委员会主任委员。
长期从事精密塑性成形理论、工艺与模具技术的研究。
主要研究方向为：汽车等关键零部件精密成形工艺及其模具
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