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前言

　　《模具制造工艺学（第2版）》是根据全国机械职业教育“模具设计及制造专业”教学指导委员
会的指导性文件及高等职业技术教育“模具制造工艺学”课程教学大纲编写的，是高等职业技术院校
模具设计及制造专业的教学用书，也可供相关工程技术人员参考。
　　本书第1版自2001年出版以来，先后重印10余次，深受广大高职院校师生的欢迎和好评。
此次修订，全书内容仍按模具制造工艺规程制定，模具零件的各种加工方法，模具装配工艺的顺序安
排。
模具零件的各种加工方法按其成形机理分别安排在第二～第五章。
第二章模具零件的机械加工新增了滚动导向模架方面的内容以及高速铣削、挤压抛光、机械加工精度
和加工表面质量等，并对成形磨削和数控加工的内容进行了适当的修改。
第三章特种加工中的电火花加工和电火花线切割加工删去了部分内容，增加了小孑L电火花加工和数
控线切割自动编程方面的知识。
第四章快速成形技术制模为新增内容。
模具零件的加工方法充分考虑了不同的生产条件和行业需要，不仅有传统加工技术的新发展，也有较
新的模具制造技术。
各章均安排有适当的作业与思考题。
全书在内容结构上比较符合加工的生产实际，简明、通俗，实用性强。
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内容概要

　　《模具制造工艺学（第2版）》主要内容包括制定模具制造工艺规程的基础知识，模具零件的机
械加工（含成形磨削、高速铣削、数控加工），模具零件的特种加工、快速成形、挤压加工和铸造成
形工艺，模具型腔的抛光和表面强化技术，模具装配工艺等。
在内容上注重适用性，内容简明、通俗。
　　《模具制造工艺学（第2版）》可作为高等职业技术院校模具设计及制造专业的教学用书，亦可
供自学者及相关技术人员参考。
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