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内容概要

　　《数控机床及其应用》是在第1版的基础上进行修订的，在去除了原教材中一些陈旧内容的同时
，更多地补充了当代数控发展的新成果。
《数控机床及其应用》主要内容有：概述、数控机床程序编制、计算机数控系统（CNC）、数控机床
的机械部件与结构、进给伺服驱动和主轴驱动系统、数控机床可编程控制器、数控机床使用与维修。
书目每章均附思考题及习题，并有配套习题集可以使用。
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编辑推荐

　  其它版本请见： 《数控机床及其应用（第2版）》

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床及其应用>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


