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内容概要

　　《磨工技师培训教材》是根据《工人技术等级标准》和《职业技能鉴定规范（考核大纲）》中、
高级磨工的知识要求和技能要求，并适当增加部分技术理论知识而编写的。
内容包括：磨削加工基础知识、磨床与磨床精度、磨床夹具和精密量仪、精密和高难度零件的磨削、
磨削质量分析、磨削新工艺、工艺规程的制定和磨削工艺分析、提高劳动生产率途径和四新知识，以
及试题库等。
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书籍目录

第一章 磨削加工基本知识第一节 磨削加工中的基本参数第二节 超硬磨料磨具第二章 磨床与磨床精度
第一节 常用磨床简介第二节 磨床新型结构简介第三节 磨床精度第四节 磨床的调整第五节 提高普通磨
床磨削精度的方法措施第六节 磨床的常见故障及其排除方法第三章 磨床夹具和精密量仪第一节 磨床
夹具第二节 精密量具量仪和自动测量装置第四章 精密和高难度零件的磨削第一节 细长轴的磨削第二
节 深孔工件的磨削第三节 薄壁和薄片工件的磨削第四节 偏心工件和球面的磨削第五节 精密丝杠和蜗
杆的磨削第六节 花键和铲磨磨削第七节 精密样板和冲模的磨削第八节 导轨面的磨削第九节 组合件的
磨削第十节 光整加工第十一节 难磨材料的磨削第五章 磨削质量分析第一节 磨削精度分析第二节 磨削
缺陷分析第六章 磨削新工艺第一节 低粗糙度值磨削第二节 高速磨削第三节 恒压力磨削第四节 深切缓
进磨削第五节 定砂轮和多砂轮磨削第六节 砂带磨削第七节 数控磨削第八节 特种加工简介第七章 工艺
规程的制定和磨削工艺分析第一节 工艺规程的基本知识第二节 工艺卡片的编制步骤第三节 工艺卡片
编制实例和磨削工艺分析第八章 提高劳动生产率的途径第一节 劳动生产率的基本知识第二节 提高磨
削劳动生产率的主要途径第九章 四新知识第一节 计算机辅助设计基础第二节 机电一体化概论第三节 
可编程序控制器的应用第四节 现代管理试题库一、是非题试题 答案二、选择题试题 答案三、计算题
试题 答案四、简答题试题 答案考核试卷样例第一套试卷第二套试卷第三套试卷附录 技师论文写作与
答辩要点
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编辑推荐

　　机械行业首套技师培训教材　　按照技师考评要求编写　　集教材与试题库于一体
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