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前言

20世纪末、21世纪初，在社会主义经济建设、社会进步和科技飞速发展的推动下，在经济全球化、科
技创新国际化、人才争夺白炽化的挑战下，我国高等教育迅猛发展，胜利跨入了高等教育大众化阶段
，使高等教育理念、定位、目标和思路等发生了革命性变化，正在逐步形成以科学发展观和终身教育
思想为指导的新的高等教育体系和人才培养工作体系。
在这个过程中，一大批应用型本科院校和高等职业技术院校异军突起，超常发展，1999年已见端倪。
当时我们敏锐地感到，这批应用型本科院校的崛起，必须有相应的应用型本科教材来满足她的教学需
求，否则就有可能使她回到老本科院校所走过的学术型办学路子。
2000年下半年，我们就和机械工业出版社、扬州大学工学院、南京工程学院、河海大学常州校区、淮
海工学院、南通工学院、盐城工学院、淮阴工学院、常州工学院、江南大学等12所高校在南京工程学
院开会，讨论策划编写出版机电类应用型本科系列教材问题，规划出版38种，并进行了分工，提出了
明确的规范要求，得到江苏省各方面的支持和配合。
2001年5月开始出书，到2004年7月已出齐38种，还增加了3种急需的教材，总册数已达45万册。
每种至少有2次以上印刷，最多的印刷了5次、发行量达2.5 万册。
据调查，用户反映良好，并反映这个系列教材基本上体现了我在序言中提出的四个特点，符合地方应
用型工科本科院校的教学实际，较好地满足了一般应用型工科本科院校的教学需要。
用户的评价使我们很高兴，但更是对我们的鞭策和鼓励，实际上这一轮机电类教材存在的问题还不少
，需要改进的地方还很多。
我们应当为过去取得的进步和成绩而高兴，同样，我们更应当为今后这些进步和成绩的进一步发展而
正视自己，我们并不需要刻意去忧患，但确实存在值得忧患的现实而不去忧患，就很难有更美好的明
天。
今后怎么办？
这是大家最关注的问题，也是我们亟待研讨和解决的问题。
我们应该以对国家对人民对社会对受教育者高度负责的精神重新审视这一问题，以寻求更好的解决方
案。
我们认为，必须在总结前一阶段经验教训的新起点上，坚持以国家新时期教育方针和科学发展观为指
导，坚持高标准、严要求，坚持“质量第一、多样发展、打造精品、服务教学”的方针，坚持高标准
、严要求，把下一轮机电类教材修订、编写、出版工作做大、做优、做精、做强，为建设有中国特色
的高水平的地方工科应用型本科院校做出新的更大贡献。
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内容概要

　　本书着重叙述了数控编程的基础及方法、计算机数控装置、数控装置的轨迹控制原理、数控机床
的伺服系统等方面的内容，同时还叙述了数控技术的基本概念、数控机床的机械结构、数控机床的故
障诊断以及数控技术的发展等。
本书介绍了数控技术的内容，重点突出，而全面、系统。
全书注重理论联系实际，各章既有联系，又有一定的独立性。
每章均附有思考题与习题。

　　本书为高等学校机电类专业本科生的教材，也可供研究设计单位、企业从事数控技术开发与应用
的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：第一章 绪论第一节机床数控技术的基本概念一、概述数字控制，简称数控（NumeneControl）
。
它是利用数字化的信息对机床运动及加工过程进行控制的一种方法。
用数控技术实施加工控制的机床，或者说装备了数控系统的机床称为数控（NC）机床。
数控系统包括：数控装置、可编程序控制器、主轴驱动及进给装置等部分。
数控机床是机、电、液、气、光高度一体化的产品。
要实现对机床的控制，需要用几何信息描述刀具和工件问的相对运动以及用工艺信息来描述机床加工
必须具备的一些工艺参数。
例如：进给速度、主轴转速、主轴正反转、换刀、切削液的开／关等。
这些信息按一定的格式形成加工文件（即正常说的数控加工程序）存放在信息载体上（如磁盘、穿孔
纸带、磁带等），然后由机床上的数控系统读入（或直接通过数控系统的键盘输入，或通过通信方式
输入），通过对其译码，从而使机床动作和加工零件。
二、数控机床的工作流程数控机床工作时根据所输入的数控加工程序（NC程序），由数控装置控制
机床部件的运动形成零件加工轮廓，从而满足零件形状的要求。
机床运动部件的运动轨迹取决于所输入的数控加工程序。
数控加工程序是根据零件图样及加工工艺要求编制的。
下面简述数控机床的工作流程：1.数控加工程序的编制在零件加工前，首先根据被加工零件图样所规
定的零件形状、尺寸、材料及技术要求等，确定零件的工艺过程、工艺参数、几何参数以及切削用量
等，然后根据数控机床编程手册规定的代码和程序格式编写零件加工程序单。
早期的数控机床还需将零件加工程序清单由穿孔机制成穿孔带以备加工零件用。
对于较简单的零件，通常采用手工编程；对于形状复杂的零件，则在编程机上进行自动编程，或者在
计算机上用CAID／CAM软件自动生成零件加工程序。
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编辑推荐

《数控技术(第2版)》是朱晓春编写的，由机械工业出版社出版。

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<数控技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 8


