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内容概要

　　本书主要内容有：职业道德和安全知识；机械识图基本知识；机械制造基础知识；技术测量基础
与常用量具；铣削的基础知识；铣床夹具的基础知识；铣削操作基础知识；铣削平面；铣削台阶、直
角沟槽和切断；铣削成形沟槽；铣削外花键。
为适应铣工技能水平的提高，满足先进数控加工技术发展的需要，第2版在第1版的基础上特别增加了
数控铣削知识介绍。
本书适用于青年工人或下岗转岗工人的铣工入门学习。
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书籍目录

第2版前言第1版前言第一章　职业道德和安全知识第一节　职业道德一、职业道德的基本特征二、职
业道德的作用三、职业道德的基本规范四、第二产业职业道德要求五、职业道德的意义六、职业道德
的自我培训第二节　劳动保护与安全生产一、劳动保护二、安全生产和全面安全管理第二章　机械识
图基本知识第一节　识图基础知识一、图样二、机件的表达方法第二节　机械图样的识读一、零件图
的识读二、装配图的识读第三章　机械制造基础知识第一节　机械传动知识一、带传动二、齿轮传动
三、螺旋传动第二节　机制工艺基础知识一、机械加工精度二、加工误差三、机械加工表面质量四、
工件的装夹和基准第三节　金属切削基础知识一、刀具材料二、刀具几何参数及其合理选择第四章　
技术测量基础与常用量具第一节　技术测量基础一、技术测量的一般概念二、计量器具的分类三、测
量方法的分类四、计量器具的基本计量参数第二节　常用计量工具一、测量长度尺寸的常用计量器具
二、测量角度的常用计量器具第五章　铣削基础知识第一节　铣床结构及其传动系统一、升降台铣床
的典型结构二、铣床传动系统简介第二节　铣刀几何参数的选择一、铣刀的一般知识二、铣刀的主要
几何角度及其作用第三节　铣削用量一、铣削的基本运动与铣削用量二、铣削用量的选用第四节　切
削液的选用一、切削液的种类及作用二、切削液的选用第五节　铣工常用的工具、量具一、铣工常用
工具二、铣工常用量具第六章　铣床夹具基础知识第一节　铣床夹具的分类一、铣床夹具的分类二、
工件装夹方法的选择第二节　常用夹具的结构一、铣床夹具的组成二、常用通用夹具的结构三、典型
铣床专用夹具的结构四、铣床组合夹具简介第三节　铣床夹具的使用和维护一、通用夹具的使用和维
护二、专用夹具的使用和维护三、组合夹具的使用和维护第四节　分度头和分度方法一、万能分度头
二、分度方法第七章　铣削操作基础知识第一节　铣床操作调整及维护保养一、铣床工作台移动及尺
寸控制二、铣床的一般调整三、铣床的维护保养第二节　铣刀的安装及检查一、铣刀的安装二、铣刀
安装后的检查第三节　工件的装夹一、工件装夹的基本要求二、常用装夹方法第四节　铣削方式一、
周铣与端铣二、周铣时的逆铣和顺铣三、端铣时的对称铣和不对称铣第五节　难加工材料的铣削加工
简介一、难加工材料的铣削特点二、不锈钢的铣削加工三、高温合金的铣削加工四、钛合金的铣削加
工五、高强度钢的铣削加工六、纯铜的铣削加工第八章　铣削平面第一节　平面的技术要求及铣削方
法一、平面的技术要求二、平面铣削的基本步骤第二节　平面的铣削内容一、铣平行面二、铣垂直面
三、铣斜面-第三节　平面的检验与质量分析一、平面的检验二、平面铣削质量分析第四节　铣削实例
一、矩形工件的铣削二、斜面的铣削第九章　铣削台阶、直角沟槽和切断第一节　铣削台阶一、铣削
台阶的技术要求二、台阶的铣削方法三、铣削实例第二节　铣削直角沟槽一、直角沟槽的技术要求二
、直角沟槽的铣削方法三、铣削实例第三节　切断一、锯片铣刀直径与厚度的确定二、工件的切断三
、防止锯片铣刀折断的方法第十章　铣削成形沟槽第一节　铣削V形槽一、用双角度铣刀铣V形槽二
、用单角度铣刀铣V形槽三、铣V形槽的其他方法四、铣削实例第二节　铣削T形槽一、铣T形槽的步
骤二、不穿通T形槽的铣削三、铣削实例第三节　铣削燕尾槽一、燕尾槽的技术要求二、燕尾槽和燕
尾块的铣削三、燕尾槽和燕尾块的测量四、铣削实例第四节　成形沟槽铣削的质量分析第十一章　铣
削外花键第一节　单刀铣削外花键第二节　组合铣刀铣削外花键一、用两把三面刃铣刀组合铣削花键
二、用硬质合金组合铣削刀盘精铣花键三、用成形铣刀铣花键第三节　外花键的检测和质量分析一、
外花键的检验二、花键的质量分析第十二章　数控铣削技术简介一、数控铣床简介二、数控铣床的数
控原理与基本组成三、典型数控铣床简介
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编辑推荐

　　上岗培训，转岗培训，再就业培训，农村劳动力转移培训。
　　制造业也是技术密集型的行业，工人的操作技能水平对于保证产品质量，降低制造成本，实现及
时交货，提高经济效益，具有决定性作用，本书主要介绍了铣工的职业道德、机械传动知识、机制工
艺基础知识技术测量基础、常用量具使用方法、铣工生产中所需使用的工、量、夹具及机床设备介绍
等，并附有铣工的典型加工工艺方法和加工工艺实例。
相信本书的出版，能够夯实工人的专业基础知识，提高专业操作水平，为机械工人早日成为更高级的
技能型人才出一份力。
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