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内容概要

　　《焊接检验（第2版）》系国家规划教材。
主要讲述焊接生产检验过程及各种无损探伤方法的基本原理、探伤过程及应用。
全书共分五章，第一章主要讲述焊接缺陷的特征与危害，焊前、焊接过程及焊后质量检验的内容及检
验的方法；第二、三、四、五章分别介绍射线探伤、超声波探伤、磁力探伤及渗透探伤的基本原理、
探伤过程及应用。
本书内容旨在淡化理论，突出应用，书中许多图表直接引自最新国家标准，可供实际生产中选用。
本书每章最后附有复习思考题，供复习选用。

　　《焊接检验（第2版）》为中等职业学校焊接专业教材，亦可供从事焊接检验工作的工程技术人
员参考。
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章节摘录

版权页：插图：四、焊接检验应树立的观点焊接检验应贯穿于产品生产的全过程，从全面质量管理出
发，必须树立以下三个基本观点。
（1）下道工序是用户、工作对象是用户、用户第一这就要求把对用户高度负责的精神渗透到生产的
全过程，把各工序之间、各部门之间和各工作对象之间都看作是下道工序，形成一个上道工序保下道
工序、道道工序保成品、一切为用户的局面。
（2）预防为主、防检结合焊接结构的优良质量主要依靠设计和制造，而不是依靠检验。
因此应在产品的设计和制造阶段采取措施来保证其质量，首先设计应先进和合理，制造过程中对人员
、原材料、机器设备、工艺方法和环境等影响工序质量的因素加以控制，发现问题及时解决，而不是
待产品完成之后再去评价和补救，这就是预防为主的管理，也就是预防第一。
但检验工作并不能因此而放松，检验工作是全面质量管理中一个不可缺少的组成部分，预防与检验要
相辅相成，在不同的生产阶段对产品质量共同把关。
（3）检验是企业每个员工的本职工作产品质量是由企业每个员工的工作质量决定的，因此要求每个
职工都要有根据、有程序、有效率地工作并达到工作质量标准，以良好的工作质量来保证产品的高质
量。
五、本课程的教学目的与主要内容1.本课程的教学目的通过本课程学习，学生了解焊接检验在保证和
提高焊接产品质量中的地位和作用；理解焊接生产过程中所需检验的内容、检验的方法，并能正确选
择这些检验方法；对常用的无损检验方法能理解其原理，了解其使用范围、操作规程及检验标准。
在能力上达到能正确选择和使用常用检验仪器和工具；能对检验结果进行简单判断，并填写检验报告
。
2.本课程的主要内容保证产品质量是焊接生产的基本要求，进行生产检验则是达到这种要求的手段。
焊接检验不只是对焊接结构成品的检验，而是应贯穿在整个产品生产过程中，因此，焊接检验的主要
内容：一是焊前检验，主要是制造产品的金属材料与焊接材料，零部件的下料、成形与装配，焊工资
格检查等；二是焊接过程中的检验，主要是焊接时的环境及焊接工艺参数的监控，焊接预热与后热的
监控等；三是焊后检验，虽然焊前及焊接过程中的检验与监控对产品质量的保证起着重要作用，但由
于焊接应力与变形、焊缝缺陷等产生的可能性很大，因此，焊后检验是必不可少的，其中包括对焊接
结构成品的几何尺寸检查、强度检验以及焊缝的外观检查，采用射线探伤、超声波探伤、磁粉探伤和
渗透探伤等无损探伤手段，对焊缝及近缝区表面缺陷和内部缺陷进行检验。
了解这些无损探伤方法的基本原理，能正确选择和使用检验方法、检验仪器和工具，按操作规程进行
简单工件的探伤操作，并能依据有关标准判断焊缝质量，是本课程的主要内容和重点。
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编辑推荐

《中等职业教育国家规划教材:焊接检验(焊接专业)(第2版)》由机械工业出版社出版。
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