
第一图书网, tushu007.com
<<现代加工技术>>

图书基本信息

书名：<<现代加工技术>>

13位ISBN编号：9787111106807

10位ISBN编号：7111106806

出版时间：2003-5

出版时间：机械工业出版社

作者：张辽远

页数：329

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<现代加工技术>>

前言

　　传统的切削加工已有很久的历史，它对人类的生产和物质文明起到了极大的推动作用。
近年来随着科技的进步和生产的发展，出现了许多由坚硬而又难加工材料制成的、具有精密公差尺寸
和低表面粗糙度的复杂零件的加工，导致许多新的加工方法的产生。
这些加工方法不同于以往的切削加工，称之为现代加工方法。
　　《现代加工技术》第1版自2002年出版以来，受到广大读者的好评，已连续印刷7次，印数达19500
册。
由于现代加工技术的发展较快，出现了许多研究成果，作者近几年来也积累了一些研究成果和经验，
需要对第1版进行修订，以满足广大读者的需要。
本次修订充分反映了现代加工的前沿技术和应用进展。
　　本书的主要内容包括超声波加工、电火花加工、电化学加工、激光加工、电子束和离子束加工等
现代加工方法的基本原理、设备、工艺规律、主要特点和应用。
　　本书为高等工科院校的机械制造及自动化和机械电子工程专业及相近专业的“现代加工技术”课
程教材，也可供从事现代加工技术的工程技术人员参考和自学之用。
由于本书内容广泛，限于作者的水平，书中难免有错误和不足之处，请读者批评指正。
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内容概要

　　《现代加工技术（第2版）》以现代加工技术中的基本原理、装备工艺与技术、工艺方法、工艺
规律及特点、实际应用为主线，阐述了超声波加工，电化学加工，电火花加工，电火花线切割加工，
激光加工，电子束、离子束加工，化学、等离子体、快速成型、磁性磨料加工，以及直接相关的加工
技术和复合加工技术等，充分反映了当前现代加工前沿的技术和应用进展。
　　本书为高等院校机械工程及相关专业“现代加工技术”课程的教材，也可供机械、电子、航空航
天等领域从事特种加工技术的工程技术人员参考。
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、挤压珩磨应用参考文献
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章节摘录

　　第二章　超声波加工　　第七节　磨料喷射加工　　一、基本原理　　磨料喷射加工（Abrasive
Jet Machining）是利用磨料细粉与压缩气体混合后经过喷嘴形成的高速束流，通过对工件的高速冲击
和抛磨作用来去除工件材料的。
图2-89所示为其加工过程示意图。
压气瓶或气源供应的气体必须是干燥的、清净的、并具有适度的压力。
磨料室混合腔往往利用一个振动器进行激励，以使磨料均匀混合。
喷嘴紧靠工件并具有一个很小的角度。
操作过程应封闭在一个防尘罩中或接近一个能排气的集收器。
影响切削过程的有磨料类型、气体压力、磨料流动速度、喷嘴对工件的角度和接近程度，以及喷射时
间。
利用铜、玻璃或橡胶面罩可以控制刻蚀图形。
　　二、设备　　磨料喷射加工的设备主要包括四部分：①贮藏、混合和载运磨料装置，②工作室；
③粉尘收集器；④干燥气体供应装置。
粉尘收集器的功率约需500W，它带有过滤器，可以控制粉末微粒在1um以内。
气体压力不小于600～900kPa，气体应经过干燥，湿度小于十万分之五，可以采用瓶装一氧化碳或氯作
为干燥气体。
工作地点应有充足的照明。
　　喷嘴端部通常由硬质合金制造，它的寿命取决于所采用的磨料型号和工作压力；采用碳化硅磨料
时，喷嘴端部寿命为8～15h，采用氧化铝磨料时为20～35h。
　　粉末磨料必须是清洁、干燥的，并且经过仔细的筛选分类。
粉末磨料通常不能重复使用，因为磨损了的或混杂的磨料使切削性能降低。
用于磨料喷射加工的粉末磨料必须是无毒的，但完善的粉尘控制装置仍然是必要的，因为在磨料喷射
加工过程中有可能产生粉尘，这对健康是有害的。
工厂的压缩空气如果没有充分的过滤以去除湿气和油，是不能作为运载气体的。
氧气不能用作运载气体，因为当氧和工件屑或磨料混合时可能产生强烈的化学反应。
　　三、加工速度、加工质量及影响因素　　磨料射流加工中，影响材料去除率的主要因素有：磨料
的类型和尺寸、喷嘴口径、结构尺寸、喷嘴与工件表面距离、喷射速度等。
图2-90为影响材料去除速度的各种因素。
　　⋯⋯
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