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内容概要

本手册第二版是遵循第一版“以实用性、科学性、先进性相结合为示旨”，“以少而精为原则，对总
体结构和内容设置做了较大的调整和增补。
全书共分十四章，包括机械制造常用术语，机械加工工艺规程设计，机械加工质量，材料及热处理，
机械零件，机械加工工序间加工余量，金属切削机床及辅具、夹具、技术测量及量具，切削基本概念
及刀具，切削加工，难加工材料的切削加工，钳工加工及、装配及常用技术资料等。

　　本手册结构合理，层次清楚，语言简炼，技术深度适当，更便于查找、使用。
可供机械加工工程技术人员，车间技术人员，技师，高级技术工人及工科院校师生参考使用。
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