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内容概要

　　《金属塑性成形原理》对金属塑性成形的基本原理和共性问题作了系统论述。
全书共分六章，其主要内容包括金属塑性变形的力学基础、塑性成形时金属的流动和成形规律；塑性
成形的求解方法，即主应力法和滑移线法；对变形功法、上限法、塑性材料力学法、有限元法和塑性
成形过程的物理模拟也作了简要介绍。
为便于学生复习、自学和加深对本书内容的理解，书中列举了大量例题。
同时，章末附有思考题及习题并在书后附有习题答案。
本书可作为材料成形及控制工程专业的本、专科教材，也可作为相关专业科技人员参考用书。
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