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内容概要

　　《冲压工艺及冲模设计》共十章。
主要内容是分析冲裁、弯曲、拉深、其他冲压成形等冲压基本工序；叙述了自动模、多工位级进冲压
成形及模具、非轴对称曲面零件的冲压成形及模具；论述了冲压变形基础、冲压工艺过程设计的基本
原则及冲模设计的基本方法。
本书是大学本科材料成形及控制工程专业（模具方向）的教学用书，也可供从事模具设计与制造的工
程技术人员参考。
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