
第一图书网, tushu007.com
<<铣工操作技术与窍门>>

图书基本信息

书名：<<铣工操作技术与窍门>>

13位ISBN编号：9787111149033

10位ISBN编号：7111149033

出版时间：2004-11

出版时间：机械工业出版社

作者：何建民 编

页数：415

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<铣工操作技术与窍门>>

内容概要

　　《铣工操作技术与窍门》首先介绍了铣床、铣刀、夹具等工艺系统的使用及其工作规律。
同时，比较全面地叙述了外直线表面、内直线表面、曲弧面和球体以及齿轮类、开齿类等各种工件的
铣削方法，在讲述常规性技术的同时，又有针对性地突出了工艺窍门与操作关键，还适当地穿插进一
些技术革新方面的示例，并对扩大铣床使用范围和利用简易设备或"土"办法进行特殊情况下的加工等
都作了启发和提示，以引导读者在掌握操作技能的基础上，进一步开发和探索新工艺，把铣工加工技
术不断推向新水平。
　　《铣工操作技术与窍门》理论联系实际，实用性强。
为了有助于读者对内容的接受，在叙述怎样进行某种加工或某种理论时，还适当地讲了一些为什么要
这样以及相关的知识。
另外，每个章节中的插图都比较丰富，以利于读者的理解和在生产中的实践应用。
本书适用于初、中、高级不同级别的铣工阅读，一般技术人员也可做参考。
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