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内容概要

本书是国家职业教育技能培训系列教材之一，是根据教育部数控技能型紧缺人才的培养培训方案的指
导思想和数控车工国家职业技能鉴定标准编写的。
    全书以数控车工国家职业技能鉴定中高级考工的应知应用内容为主线、为重点。
主要内容包括数控车安全操作规程与职业技能鉴定标准、数控车床刀具的选择与装夹、数控车典型表
面的车削工艺、华中、SIE-MENS、FANUC三大主流系统数车实训操作、数控车床自动编程、数控车
床中高级工题库等。
书中所有实例均有详细的工艺分析、刀具选择、节点基点数值计算和完整的程序及说明。
    本书特别适用中等和高等职业技术学校数控、模具、机电类专业学生参加国家职业技能鉴定等级考
工培训使用，也可作为数控车床技术工人的培训教材。
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章节摘录

第一章　数控车床安全操作规程与职业技能鉴定标准第一节　数控车床安全操作规程数控车床是一种
自动化程度高、结构复杂且又昂贵的先进加工设备，它与普通车床相比具有加工精度高、加工灵活、
通用性强、生产效率高、质量稳定等优点，特别适合加工多品种、小批量形状复杂的零件，在企业生
产中有着至关重要的地位。
数控车床操作者除了应掌握好数控车床的性能、精心操作外，还要管好、用好和维护好数控车床，养
成文明生产的良好工作习惯和严谨的工作作风，具有良好的职业素质、责任心，做到安全明生产，严
格遵守以下数控车床安全操作规程：1）数控系统的编程、操作和维修人员必须经过专门的技术培训
，熟悉所用数控车床的使用环境、条件和工作参数等，严格按机床和系统的使用说明书要求正确、合
理地操作机床。
2）数控车床的使用环境要避免光的直接照射和其他热辐射，避免太潮湿或粉尘过多的场所，特别要
避免有腐蚀气体的场所。
3）为避免电源不稳定给电子元件造成损坏，数控车床应采取专线供电或增设稳压装置。
4）数控车床的开机、关机顺序，一定要按照机床说明书的规定操作。
5）主轴起动开始切削之前一定要关好防护罩门，程序正常运行中严禁开启防护罩门。
6）在每次电源接通后，必须先完成各轴的返回参考点操作，然后再进入其他运行方式，以确保各轴
坐标的正确性。
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编辑推荐

《数控车床培训教程》是“国家职业教育技能培训系列教材”之一，全书以数控车工国家职业技能鉴
定中高级考工的应知应会内容为主线，对数控车床安全操作规程与职业技能鉴定标准、数控车床基础
知识、华中(HNC-21/22T)系统数控车床实训操作、SIEMENS-802D系统数控车床实训操作等内容作了
介绍，并收录了数控车床中级工试题库及数控车床高级工试题库。
《数控车床培训教程》(第2版)可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用
书使用。
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