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内容概要

本书共分十章，主要介绍了冲压成形理论基础，五种基本冲压工序的工艺及模具设计方法，常用冲压
设备的原理、结构、使用与维护，冲模材料、寿命、安全措施及冲压工艺过程的制定等。
    本书以培养技术应用能力为主线，将冲压成形原理、冲压工艺与模具设计、冲压成形设备等三门关
联课程的内容进行了有机的融合，并选编了较多的应用实例和习题，突出了应用性、实用性、综合性
和先进性，体系新颖。
   本书主要作为五年制、三年制高职高专院校模具设计与制造专业及机械、机电类各相关专业教材，
也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
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