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内容概要

本书针对国内汽车制造业的实际状况，建立了小样本采样条件下汽车车身装配质量控制体系，深入研
究与车身制造质量密切相关的冲压、电阻点焊、夹具与检具等内容，并成功解决了车身制造质量评价
、偏差源诊断过程中“小样本”推断等问题。
内容主要包括汽车车身制造质量控制中的质量评价、冲压技术、点焊质量控制、焊装夹具的设计、测
量检具的优化设计，以及汽车车身焊装过程偏差源快速诊断方法等关键理论和技术。
最后，介绍了近年来应用本书中的理论、方法在国内轿车企业成功实施的案例，充分体现了“理论联
系实际”的研究思想。
    本书适用于从事汽车车身制造的工程技术人员和高校师生。
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