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内容概要

本手册从焊接生产实际出发，全面、系统、详尽地论述了焊接结构材料、焊接材料、焊接方法、焊接
设备及其选用原则；以较大篇幅介绍了现代焊接结构制造工艺及其装备；扼要地阐明了各种钢铁材料
和有色金属的焊接工艺、典型焊接结构的焊接生产工艺，并列举了大量焊接工艺教程。
对焊接结构生产中的质量控制、检验方法和管理程序，本手册也作了明确的说明，引用了国内外最新
的有关标准资料。

    本手册的读者对象主要是从事焊接生产的初中级焊接工程技术人员，高级焊接技师。
也可供高等院校相关专业的师生参考。
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