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内容概要

本书包含铸铁件、铸钢件和非铁合金铸件和铸造工艺设计内容及工艺参数、浇注系统设计、补缩系统
设计、出气孔设计、激冷系统设计、特种铸造工艺及铸造工艺新技术等内容。
    全书理论联系实际，书中的工艺举例均采用经过生产验证的实例，图文并茂，为工艺设计提供了理
论依据和实用手段。
    本书在介绍传统铸造工艺设计方法的基础上，又介绍了较先进、较成熟的凝固模数法铸造工艺设计
。
在模数法上有所发展，在铸造工艺CAD上有所前进。
该书适用于不同层次的铸造工作者阅读，也可供从事材料研究的科研人员和高等院校材料专来的师生
参考。
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作者简介

李私英，广东河源人，1956年毕业于化中工学院（现为华中科技大学）。
历任哈尔滨气轮机厂技术员，专业组长，主任工艺师，副总师。
曾任全国铸造学会铸造工艺及造型材料专业委员会副任。

    长期从事铸造理论研究、工艺设计和生产实践。
有专著一本和参与编写手册三本，在技
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制冷却技术的应用参考文献
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