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内容概要

　　本手册主要内容包括数控机床的概述、手工编程中的数学处理、数控加工的工艺知识、数控编程
的基础、数控车床与车削加工中心的编程与操作、数控铣床与铣削加工中心的编程与操作、用户宏程
序、数控磨床的编程、其他常用数控设备的编程与操作、自动编程及数控机床的应用等知识。
　　本手册可以作为高级工、技师和高级技师的工具书，也可以作为高职、大专、中专及本科院校数
控专业师生及有关技术人员的工具书。
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编程第十一节 SIEMENS系统数控车床的操作第六章 数控铣床与加工中心的编程与操作第一节 一般工
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