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内容概要

　　《数控机床车削加工直接编程技术》对数控机床车削加工的直接编程技术进行了详细介绍，概述
了数控编程的相关标准和工艺处理；翔实地介绍了数控车床和车（铣）削中心的ISO代码的编程指令
和用户宏程序功能；全面地介绍了数控指令的加工应用和用户宏程序功能的编程实例，其中不少是来
自生产中使用的加工程序。
 书中内容同样适用于磨削等工件旋转的切削加工。
　　《数控机床车削加工直接编程技术》以数控功能与加工实际紧密结合，内容翔实全面，有的还给
出了算法，并有多处作者的独立见解和研究成果，是一本实用性较强的数控技术用书。
可供从事数控车削等加工的编程员和操作者、数控技术工作的工程技术人员使用，也可供高等技术院
校相关专业师生使用。
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前言第1章 编程基础1.1 数控机床的组成及工作原理1.2 零件加工程序的编制方法1.3 坐标系统及坐标方
向1.4 程序编制的工艺处理1.5 编写数控加工技术文件1.6 编写零件加工程序第2章 基本编程指令2.1 概
述2.2 准备功能（G功能）2.3 插补功能2.4 进给功能2.5 参考点2.6 坐标系2.7 坐标尺寸指令2.8 主轴速度功
能（S功能）2.9 刀具功能（T功能）2.10 辅助功能（M功能）2.11 程序的构成第3章 简化编程和补偿功
能3.1 车削固定循环（G90、G92、G94）3.2 车削宏指令（G70-G76）3.3 轮廓简化编程3.4 刀具补偿功
能3.5 双刀架的镜像指令（G68、G69）第4章 数控车床ISO代码指令编程应用4.1 零件加工程序的编
写4.2 零件加工程序的评价和优化4.3 粗加工的编程4.4 精加工的编程4.5 螺纹加工的编程4.6 编程举例4.7 
带回转轴轮廓的编程4.8 非圆曲线轮廓的编程4.9 列表曲线轮廓的编程4.10 零件加工程序运行中的安全
问题第5章 车（铣）削中心铣削指令及应用第6章 用户宏程序功能第7章 用户宏程序功能的编程应用
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