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内容概要

本书内容参照教育部高教司颁布的“高等工业学校《金工实习》教学基本要求”编写。
内容包括金属零件成形制造工艺、金属零件去除加工工艺、金属零件理化性能改善工艺、非金属零件
制造工艺和制造工艺综合规划与分析。
本书力求突出实践性、系统性、先进性、注意介绍各种制造工艺的新发展。
    本书专为高等学校本科学生编写，也可供相应专业的电大、夜大、高职、高专学生选用，对企业的
工人和工程技术人员亦不失为一本简明易懂的制造工艺参考书。
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