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内容概要

本书是作者20多年激光加工技术的总结。
书中尽量省略了关于激光的概念性知识，重点讲述了有关加工技术方面的内容。
内容涉及激光加工的种类、特征，解决激光加工实际操作中所遇到的问题，发生加工不良时所要采取
的措施，激光焊接技术及解决实际激光焊接时所遇到的问题，利用激光进行表面淬火的加工技巧等方
面。
    本书可供从事激光加工的技术人员和操作人员阅读使用，也可供相关专业在校师生参考。
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作者简介

金岡优,1958年出生于日本国北海道,1983年毕业于北海道大学机械工学系,并取得硕士学位,1983年进入
三菱电机株式会社工作。
1993年取得工学博士学位，1997年任三菱电机株式会社名古屋制作所激光制造部加工技术科科长。
从1984年至今一直从事激光加工技术的研究工作。
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