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内容概要

本书介绍了建筑钢结构所用钢材的物理性能、化学成分、力学性能；建筑钢结构焊接的特点；常用焊
接与切割方法，包括：焊条电弧焊、埋弧焊、溶化极气体保护焊和气电立焊、电渣焊、缺陷体保护和
自保护药芯焊丝电弧焊、栓钉焊、电阻点焊、碳弧气刨、气氛切割，阐述各种焊接方法的基本原则、
特点和适用范围、焊接设备焊接材料、焊接工艺、焊接缺陷及防止措施等；还介绍了焊接质量管理、
焊接安全和设备维护；同时列举工程应用实例，提出思考题。
在附录中列出了坡口形状和尺寸、常用焊接设备和焊接材料。
    本书可供从事建筑钢结构焊接生产和焊接施工的技术人员学习和参考，也可作为焊工的培训教材。
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