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内容概要

本书是依据《国家职业标准》中级焊工的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编写的。
内容包括：焊接材料、焊前生产准备、焊条电弧焊技能训练实例、埋弧焊、手工钨极氩弧焊、CO2气
体保护焊、等离子弧焊与切割、电阻焊、焊接接头、焊接接头、焊接应力与变形、低合金钢、珠光体
耐热钢、低温钢、奥氏体不锈钢的焊接，以及焊接质量检验共15章。
书末附有与之配套的试题库和答案，以便于企业培训、考核鉴定和读者自测自查。
为弥补师资力量不足企业的培训和读者自学，本书还配制了VCD光盘。
　　本书主要用作业培训培门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构的教材，也可作为
技校、中职、各种培训班的教学用书，还可以作为读者自学用书。
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