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内容概要

本书分为两部分：第一部分为有关熔焊的基础理论，包括焊接电弧的特性、焊丝熔滴过渡、焊缝成形
以及电弧焊自动控制基础；第二部分为各种熔焊方法，包括埋弧焊、钨极惰性气体保护焊、熔化极氩
弧焊、CO2气体保护电弧焊、等离子弧焊、电渣焊、真空电子束焊、激光焊等，分别讲述其工作原理
和特点、焊接设备、焊接材料、焊接工艺以及所派生出的新方法。
本教材注意理论实际，突出重点，采用最新的技术标准，并注意反映国内外新的研究成果和发展趋势
。
　　本书可作为高等院校材料成形及控制工程专业（或焊接方向）的主干课教材，亦可供从事焊接工
艺及设备等技术领域工作的工程技术人员参考。
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作者简介

王宗杰，1946年出生于天津市，沈阳工业大学教授，辽宁省首届教学名师。
自留校任教以来，曾任焊接教研室主任、材料学院教学院长，以及中国焊接协会理事、全国焊接专业
教学指导委员会委员等职。

　　长期从事焊接冶金、焊接工艺等方面的教学和科研工作。
主编出版了《焊接工程
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