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内容概要

　　《铣工技术与工艺改进》以《国家职业标准　铣工》为依据，从整体上注重和强调了改进工艺系
统，挖掘铣床潜力，改进自制工具、夹具和万具，高效率铣削以及特种加工时所采取的相应措施等，
并有针对性地结合小发明、小创造句和一些技术改造方面的知识，同时突出了典型工件加工中的要点
提示、工艺窍门、技术关键和难点分析一类的内容。
　　《铣工技术与工艺改进》目的在于使读者在掌握职业技能，增强分析和解决实际问题能力的同时
，还能启发和引导其创新思维和创造能力。
《铣工技术与工艺改进》可高级工、技师以及工程技术人员的参考书，也可作为相关培训机构高级工
、技师学员的培训用药书。
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前言第一章 工艺系统和工艺准备第一节 工艺系统的精度误差及其对铣削加工的影响第二节 铣床夹具
与自制夹具常识第二章 直线型表面典型工件铣削技术及工艺改进第一节 平面和类平面工件的铣削与
工艺改进第二节 特形沟槽的铣削与工艺改进第三节 大型轴件上铣键槽和键槽对称度的控制第四节 直
线型表面铣削的质量控制第三章 开齿和特种螺旋槽铣削技术与工艺改进第一节 特种螺旋槽和螺旋端
面的铣削与工艺改进第二节 工件圆锥面上开齿第三节 等螺旋角锥度刀具的铣削与工艺改进第四章 孔
类、型面和型腔类工件铣削技术与工艺改进第一节 镗孔系工件及其工艺改进第二节 模具型腔和方孔
类型腔工件的铣削与工艺改进第三节 内圆弧和椭圆型腔类工件的铣削与工艺改进第四节 等速圆柱凸
轮和非等速凸轮的铣削与工艺改进第五章 高速铣削和难加工材料的铣削技术第一节 铣刀结构和可转
位铣刀第二节 难加工材料的铣削技术及所用刀具特点第六章 齿轮类工件的铣削技术与工艺改进第一
节 圆柱齿轮铣刀和特种齿轮的铣削与工艺改进第二节 直齿锥齿轮及其特殊铣削方法第三节 特种齿条
的铣削与工艺改进第七章 蜗杆、蜗轮和链轮铣削技术与工艺改进第一节 蜗杆和蜗轮的铣削第二节 链
轮铣削技术第八章 铣床的改装与扩大工艺范围第一节 扩大铣床的应用范围第二节 组合或改装铣床第
三节 自制简易铣削设备
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