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内容概要

　　《数控宏程序编程方法、技巧与实例》围绕当前常见的HNC—21／22M华中世纪星、西门子802D
和FANUC 0i三种数控系统的宏程序编程设计展开。
全书共分4章，第1章介绍HNC—21／22M华中世纪星、西门子802D和FANUC 0i三种数控系统的用户宏
程序基础理论知识及宏指令调用格式和特点；第2章介绍在数控车床上进行典型零件和非圆曲线零件
的宏程序编程技巧和编程实例；第3章介绍在数控铣床和加工中心上进行典型零件和非圆曲线零件的
宏程序编程技巧和大量的编程实例；第4章详细讲述了实例零件的工艺分析和程序设计。
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编辑推荐

　　《数控宏程序编程方法、技巧与实例》是一本实用性非常强的数控技术用书，特别适合高技能数
控人才使用，并可供数控行业的工程技术人员、从事数控加工编程及操作人员的参考，也可供各类大
中专院校、技工学校机电一体化专业、数控专业及相关专业的师生使用。
本书可作为各类竞赛和国家职业技能鉴定数控高级工、数控技师、高级技师的参考书。
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