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内容概要

　　本书是国家职业教育技能培训教材之一，是根据教育部数控技能型紧缺人才的培养培训方案的指
导思想及数控铣工国家职业技能鉴定标准，并结合考工培训的教学特点而编写的。
　　本书选用了技术先进、占市场份额最大的国内华中数控、德国SIEMENS（西门子）、日
本FANUC（发那科）3种系统作为典型数控系统进行剖析。
本书分为7章，第一、二和三章分别为数控铣床安全操作规程与职业鉴定标准、数控铣床基础知识、
数控铣削工艺设计等内容，第四、五、六章分别为华中（HNC-21M）系统、SIEMENS802D系统
、FANUCOi系统的数控铣床的编程与操作的知识等内容，各提供了31、53和20个编程例题。
第七章提供了1套中、高级工应知试题及答案和7套中、高级工应会试题以及各3套应会试题的参考答案
。
本书便于培训和实训教学以及自学使用。
　　本书特别适合高等、中等职业技术学校数控、模具、机电类专业的学生参加国家职业鉴定等级数
控铣考工实训和培训使用，也可作为数控铣床技术工人中、高级工、技师、高级技师的培训教材。
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