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内容概要

本书是一本锻造实用数据速查工具书，其主要内容包括锻造用的原材料、算料和下料、金属加热及热
炉、自由锻造、锤上模锻、压力机上模锻、后续工序、锻造设备、锻模材料及热处理、锻件质量检验
及控制。
书中技术数据主要是锻造实际生产中经常需要查阅的实用数据，本书内容新，数据翔实可靠，实用性
强。
书中数据主要以图表形式给出，查找方便。
　　本手册可供锻造工程技术人员、工作使用，也可供相关专业在校师生及研究人员参考。
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